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Elcometer 550 Bezdotykowy miernik grubosci
nieutwardzonej powloki proszkowej

Elcometer 550

W skrocie:

e  Bezkontaktowy pomiar
grubos$ci powfoki
nieutwardzonej farby
proszkowej

e Wykorzystuje
technologie
ultradzwiekow

e Podaje warto$c
grubosci powtoki po
utwardzeniu

| Zgodny z normg

ASTM D 7378 - C

www. elcometer.com

Elcometer 550. Miernik oferuje
uzytkownikowi wyjatkowg mozliwosé
pomiaru grubosci farby proszkowej,
przed jej utwardzeniem w piecu —
bez dotykania proszku.

Miernik ma za zadanie zapewnienie

wtasciwej grubosci powtoki po

utwardzeniu poprzez umozliwienie

zbadania grubosci przed

utwardzeniem i wyregulowanie

systemu aplikacyjnego (wydajnosci

pistoletu, szybkosci przesuwu detali

itp.)

e Poprawia jakos¢ i oszczedza
pienigdze

e Szybki i prosty w uzyciu

e Pomiary na dowolnym sztywnym
podtozu

Miernik dokonuje pomiaréw
wykorzystujgc unikalng technologie
ultradzwiekow.

Pomiary grubos$ci powtoki przed
utwardzeniem mogg by¢
dokonywane na gtadkich ptaskich
lub zakrzywionych powierzchniach
metalowych takich jak stal,
aluminium itp.

Zmniejszanie sie grubosci powtoki
podczas utwardzania moze byc¢
uwzglednione podczas kalibracji
miernika i wtedy wynik pomiaréw na
wyswietlaczu odpowiada grubosci
powtoki po utwardzeniu.

Wynik pojawi sie na wyswietlaczy
po ok. 1 sek od wykonania pomiaru.

www.sciteex.com.pl

Pomiar grubosci powtoki

nieutwardzonej farby proszkowej.

Powtoka z farby proszkowej posiada

wiele zalet w stosunku do powtoki z

farby mokrej:

- bardzo mate straty farby,
mozliwos¢ odzysku

- brak rozpuszczalnika, nie
wystepuje emisja zanieczyszczen
do atmosfery

Pewnosc, ze powtoka posiada
wiasciwg przyczepnosc¢ i wyglad, w
szczegolnosci kolor i potysk,
zapewnia wlasciwa grubo$¢ powtoki
po wygrzaniu w odpowiednich
warunkach w piecu.

Pomiar grubosci nieutwardzonej
powtoki jest ktopotliwy ze wzgledu
na zmiane grubosci powtoki pod
wptywem kontaktu z urzgdzeniem
pomiarowym. Elcometer oferuje dwa
sposoby pomiaru grubosci
nieutwardzonej powtoki proszkowe;j.
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Grubos¢ nieutwardzonej farby proszkowej



Po ustawieniu sondy pomiarowej w odlegtosci ok. 17 mm od mierzonej powtoki,
nalezy wcisng¢ przycisk aktywujgcy pomiary. Wyswietlacze LED na panelu i sondzie
wskazujg pozycje oraz ustawienie sondy wzgledem powierzchni powtoki
- jeden zestaw LED wskazuje odlegtosc¢:
m jezeli Swieci sie srodkowy LED: odlegto$c¢ jest odpowiednia
m jezeli Swieci sie prawy LED: odlegtosc jest zbyt duza
m jezeli Swieci sie lewy LED: sonda jest zbyt blisko
- Inny zestaw LED wskazuje ustawienie odbitych ultradzwiekéw. Dla prawidtowego
pomiaru sonda musi by¢ pod katem 90 ¢ do mierzonej powierzchni .
m jezeli Swiecy sie wszystkie LED-y : ustawienie jest wtasciwe.
m jezeli ustawienie sondy pomiarowej w stosunku do powierzchni badanej powtoki
jest wiasciwe, pomiar zostanie wykonany automatycznie
Po dokonaniu pomiaru, wartos¢ pojawi sie na wyswietlaczu
Nalezy wcisng¢ ponownie przycisk w celu przerwania pomiaru.
Po uptywie ok. 1 sekundy miernik poda wartos¢ przewidywanej grubosci powtoki po
utwardzeniu

Zakres pomiarowy 30—-110 pm
Odlegtos¢ od mierzonej powierzchni ok. 18 mm
Dokladnos$¢ pomiaréw +5um

1 mm?

Powierzchnia pomiarowa

Zakres temperatur pracy 10....35°C
Rozmiary 115 x 185 x 35 mm
Waga 0,9 kg
Rozdzielczos¢ 1um

Zakres dostawy:

Miernik Elcometer 550 z bateriami akumulatorowymi, tadowarka baterii, sonda
ultrasonograficzna z przewodem, przewdd transferu danych, wzorzec kalibraciji, certyfikat,
instrukcja obstugi.

Model Opis Nr katalogowy
Elcometer 550 Miernik nieutwardzonej powtoki proszkowej EA550---4
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