Elcometer 501

Oléwkowy tester twardosci
z wozkiem

Instrukcja obstugi




Scilc2 e

SPIS TRESCI

1. Wprowadzenie ... 3

1.1, ZaKres dOStaWy ..o 4

2. Instrukcjaobstugi. ............c.oooiii 5

2 I VAT Y o 5
2.2.  Przygotowanie OtOWKOW. ..........ooeiuiuiiiiiii e 5
2.3. Mocowanie otOWKOW W WOZKU ...........coevuiuiniiniiiiiiniiieaneenennn. 6

2.4, WYKONANIE MYSY. ...ttt e 6

P T © Lot =Y o = N V) PP 6

26. Wymiana ofOwKa. ... ... ..o 6

2.7. Powtorzenie testU.........ooouiiiii i 7

2.8. Sprawozdanie ZtestU.........ccoiiiiiiiiii 7

3. Przechowywanieitransport................c.ooiiiiiii 8
4, KONSEIWACHA. ... .uitiiii i e et ees 8

5. Specyfikacjatechniczna...................... 8
5.1.  Miernik

5.2. Zestaw otowkow dostarczany z nowym urzgdzeniem.......... ....... 8
5.3, WaliZKa. . ... 8
6. CzeSCi ZamienNNe ......... ..ottt 9
6.1. CZESCi ZUZYWAJGCE SIQ - ..uenrineee et et eans 9
6.2. CZESCI WYMIENNE .....viiti e 9
7. Produkty powigazane .................cooiiiiii i 9



Scilc2 e

1. WPROWADZENIE

Celem stosowania miernika Elcometer 501 jest zapewnienie szybkiej i niedrogiej
metody okreslenia porownywalnych pomiarow odpornosci na zarysowania i
twardosci powtoki.

Ten test, znany takze jako test Wolff-Wilborn’a jest w petni opisany w normach:
BS 3900 — E19, PN-ISO 15184/2001 oraz ASTM D 3363- 92a

Prébka jest umieszczana na poziomej powierzchni a na probce ustawiany jest
przez operatora otdbwek pod katem 45° do powierzchni probki. Ruch otdbwka
powinien odbywac sie w kierunku od operatora. Twardos¢ otdwkoéw powinna byc¢
zwiekszana do momentu, gdy wystgpi na powtoce jedno z dwdch uszkodzen lub
oba jednocze$nie:

1. odksztatcenie plastyczne: Ciggte wgniecenie powtoki lakierowej bez
pekniecia kohezyjnego

2. pekniecie kohezyjne: Obecnos$¢ widocznej rysy lub pekniecia powierzchni
powtoki lakierowej, po czym materiat zostat oderwany od powtoki lakierowej

Uwaga: W przypadku przeprowadzania badania w oparciu o norme ASTM D 3363,
nalezy rozpocza¢ test od najtwardszego otéwka i w kolejnych testach uzywac
otdbwkow o coraz mniejszej twardosci w celu okreslenia dwoch wartosci:

1. Otéwek nie przetnie ani nie roztupie powtoki
2. Otowek nie zarysuje powtoki

Elcometer 501 jest przeznaczony do stosowania ze standardowymi drewnianymi
otdbwkami z czarnymi rysikami i dostarczany z petnym zestawem czternastu otdwkow
od 6H do 6B.
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Zakres dostawy

Wédzek : Elcometer 501

Zestaw otowkow (14 szt; 6H — 6B)
Wzorzec ustawienia otdbwka
Temperowka (2 szt)

Papier scierny

Instrukcja obstugi

Walizka



2. INSTRUKCJA OBStLUGI
2.1. Wstep

Jezeli nie ma innych ustalen, test powinien by¢ przeprowadzany w temperaturze
23°C = 211C i przy wilgotnosci wzglednej 50% * 5%.

2.2. Przygotowanie otéwkoéw

1. Otowki nalezy przygotowac do testu przy uzyciu specjalnej temperdwki
bedacej w zakresie dostawy.
Do otowkéw 6H; 5H; 4H; 3H; 2H; H; F; HB; i 2B nalezy uzywac temperowki
17501190451, natomiast do otowkow 3B; 4B; 5B; i 6B temperdwki o numerze
katalogowym T5011190452
Ostrzenie nalezy zakonczy¢ po osiggnieciu przez rysik dtugosci 5 — 6 mm,
zwracajgc uwage na to, aby rysik byt nieuszkodzony.
Zwréci¢ uwage, aby koniec rysika nie miat odpryskéw czy rys (rys 1)

Rys 1. prawidlowy wyglad rysika
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2.3. Mocowanie otowkow w wozku

Umiesci¢ wozek na wzorcu. (rys 2) Wprowadzi¢ najbardziej miekki otowek (6B) w
otwor w wézku, tak aby krawedz rysika dotykata powierzchni powtoki. Zamocowac
otdbwek w wozku przy pomocy pokretta blokujgcego, po czyn usung¢ wzorzec spod
wozka.

Pokretlo blokujace

( elcometer )

! Kierunek ruchu
Wzorzec ustawienia -

Rys 2. Wykorzystanie wzorca do ustawienia olowka

2.4. Wykonanie rysy

Umiesci¢ badang probke na wypoziomowanej ptaskiej powierzchni. Umiesci¢ wozek
z oféwkiem skierowanym w kierunku od operatora. Przesung¢ wézek do przodu na
odcinku co najmniej 7 mm z predkoscig 0,5 .... 1,0 mm/s. Wozek nalezy popychac¢ w
tylng Scianke, pomiedzy kétkami, aby nie spowodowac zwiekszenia obcigzenia
rysika.

2.5. Ocenarysy.

Sprawdzi¢ stan powltoki ze wzgledu na rysy i pekniecia kohezyjne zaréwno wizualnie
poprzez dotyk paznokciem jak i po wczesniejszym uzgodnieniu, uzywajgc
mikroskopu o powiekszeniu pomiedzy 6 a 10 razy.

2.6. Wymiana otéwka

Jezeli nie wystgpig zadne slady po otdwku nalezy powtorzy¢ test z uzyciem otéwka o
wiekszej twardosci (p. od 2.2 do 2.5)
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Uwaga: W przypadku badania wg ASTM D 3363 i gdy powstanie slad na
powierzchni powtoki, nalezy przeprowadzic test z otfdwkiem o mniejszej twardosci
powtarzajgc czynnosci opisane w p. od 2.2. do 2.5.

W przypadku ASTM D 3363 identyfikacja twardosci jest nastepujaca:

e Twardosc¢ gouge (minimalna); niepowodujgca pekniecia kohezyjnego
e Twardosc¢ zadrapania (scratch): Najbardziej twardy otéwek nie powoduje
zarysowania ani pekania powtoki

2.7. Powtorzenie testu

Kolejne badanie powinno by¢ wykonane w odlegtosci, co najmniej 12 mm od
poprzedniego.

W przypadku wykonywania kolejnego badania nalezy obréci¢ otdwek w wozku tak
aby koniec rysika majgcy kontakt z powtoka nie byt uszkodzony ani porysowany. W
przypadku zauwazenia uszkodzen rysika nalezy powtorzy¢ czynnosci opisane w
p.2.2.

W przypadku gdy dwa testy dajg wynik réznigcy sie o wiecej niz jedna twardosé
otdbwka, nalezy usung¢ wyniki i powtorzyc¢ test.

2.8. Sprawozdanie z testu

W sprawozdaniu z przeprowadzonego testu powinny sie znalez¢ nastepujace
informacje:

¢ Rodzaje wystepujacych przypadkow oznaczenia czy uszkodzenia powtoKi

e Marke i producenta zastosowanych otéwkow

e Odchytki od standardowych warunkoéw przeprowadzanego testu w zakresie
temperatury i wilgotno$ci oraz stopien nierownosci badanej powtoki

e W przypadku uzywania: powiekszenie mikroskopu.
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3. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Urzadzenie powinno by¢ przechowywane w walizce w okresach dtugiego nie
uzywania oraz w czasie transportu.

4. KONSERWACJA

Elcometer 501 jest zaprojektowany tak aby dziatat poprawnie przez wiele lat pod
warunkiem pracy i przechowywania w normalnych warunkach. Przy spetnieniu takich
zatozen nie sg wymagane zadne specjalne czynnosci serwisowe. Dla zapewnienia
dobrej kondycji urzadzenia nalezy od czasu do czasu przetrzec¢ je suchg szmatkg. W
przypadku zauwazenia na powierzchni kurzy lub innych zanieczyszczen, nalezy
natychmiast wyczyscic¢ urzadzenie. Poza tym tester twardosci nie posiada czesci
wymiennych. W przypadku wystagpienia jakichkolwiek uszkodzen nalezy zwrécié
urzadzenia do producenta lub dostawcy.

5. PECYFIKACJA TECHNICZNA
5.1. Miernik

Wymiary zewnetrzne (bez otédwka) 130 x 63 x 50 mm
Wymiary zewnetrzne ( z otowkiem) 130 x 130 x 50 mm

Materiat Stal malowana proszkowo
Waga ( wozek i otowek) 2,1 kg
Obcigzenie otbwka 750,0 g

5.2. Zestaw olowkoéw dostarczany z nowym urzadzeniem

Typ otéwkoéw Faber Castell 9000
llosé 14
Gradacja 6H, 5H, 4H, 3H, 2H, H, F

HB, B, 2B, 3B, 4B, 5B, 6B.

5.3. Walizka

Materiat Polipropylen wytozony wewnatrz piankg z
wydzielonymi miejscami na wozek i akcesoria

Wymiary 300 x 220 x 75 mm
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6. CZESCI ZAMIENNE

Moga one by¢ zamdwione u producenta (Elcometer) lub u dostawcy (SciTeeX)

6.1. Czesci zuzywajace sie
Nastepujace zuzywajgce sie czesci sg dostarczane w zestawie Elcometer 501

e Zestaw otbwkoéw  nr katalogowy: ET 50115771

6.2. Czesci wymienne

Nastepujace czesci mogg by¢ dostarczone w przypadku ich zagubienia lub
zniszczenia

e Temperéwka do otéwkow 6H-2B : ET 501190451
e Temperowka do otdwkow 3B-6B:  ET 501190452
e \Wzorzec ustawienia otdéwka ET 50119011

7. PRODUKTY POWIAZANE

Oprocz otdbwkowego testera twardosci z wozkiem, Elcometer posiada w ofercie
szeroki zakres innych urzadzen do badania twardosci, oraz liczne przyrzady do
badania innych wiasciwosci powtok m.in.:

e Elastycznos$ci i odpornosci na odksztatcenia

¢ Wygladu zewnetrznego

e Odpornosci na scieranie, mycie czy szczotkowanie

Wszelkie dodatkowe informacje na stronach:
www.elcometer.com

www.sciteex.com.pl



